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Allgemeine Hinweise

VORSICHT

Betriebsanleitung lesen!
@ Die Betriebsanleitung fuhrt in den sicheren Umgang mit den Produkten ein.
7. Betriebsanleitungen samtlicher Systemkomponenten lesen!
» Unfallverhitungsvorschriften beachten!

» Landerspezifische Bestimmungen beachten!
* Gegebenenfalls durch Unterschrift bestatigen lassen.

Wenden Sie sich bei Fragen zu Installation, Inbetriebnahme, Betrieb, Besonderheiten am
Einsatzort sowie dem Einsatzzweck an lhren Vertriebspartner oder an unseren
Kundenservice unter +49 2623 9276 400.

Eine Liste der autorisierten Vertriebspartner finden Sie unter www.teamwelder.com.

Die Haftung im Zusammenhang mit dem Betrieb dieser Anlage ist ausdricklich auf die Funktion
der Anlage beschrankt. Jegliche weitere Haftung, gleich welcher Art, wird ausdricklich
ausgeschlossen. Dieser Haftungsausschluss wird bei Inbetriebnahme der Anlage durch den
Anwender anerkannt.

Sowohl das Einhalten dieser Anleitung als auch die Bedingungen und Methoden bei Installation,
Betrieb, Verwendung und Wartung des Gerates kdnnen vom Hersteller nicht Gberwacht werden.

Eine unsachgemale Ausfiihrung der Installation kann zu Sachschaden fuhren und in der Folge
Personen gefahrden. Daher Gbernehmen wir keinerlei Verantwortung und Haftung fir Verluste,
Schéden oder Kosten, die sich aus fehlerhafter Installation, unsachgemalfen Betrieb sowie
falscher Verwendung und Wartung ergeben oder in irgendeiner Weise damit
zusammenhangen.

TEAMWELDER Germany GmbH
Séalzerstralle 20a

D-56235 Ransbach-Baumbach
Deutschland / Germany

Das Urheberrecht an diesem Dokument verbleibt beim Hersteller.
Nachdruck, auch auszugsweise, nur mit schriftlicher Genehmigung.

Der Inhalt dieses Dokumentes wurde sorgfaltig recherchiert, tberprift und bearbeitet, dennoch bleiben

Anderungen, Schreibfehler und Irrtiimer vorbehalten.
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2 Sicherheitshinweise
2.1 Hinweise zum Gebrauch dieser Betriebsanleitung

A GEFAHR

Arbeits- oder Betriebsverfahren, die genau einzuhalten sind, um eine unmittelbar

bevorstehende schwere Verletzung oder den Tod von Personen auszuschliel3en.

+ Der Sicherheitshinweis beinhaltet in seiner Uberschrift das Signalwort ,GEFAHR* mit einem
generellen Warnsymbol.

* AuRerdem wird die Gefahr mit einem Piktogramm am Seitenrand verdeutlicht.

Arbeits- oder Betriebsverfahren, die genau einzuhalten sind, um eine mdgliche,

schwere Verletzung oder den Tod von Personen auszuschliel3en.

+ Der Sicherheitshinweis beinhaltet in seiner Uberschrift das Signalwort ,WARNUNG* mit
einem generellen Warnsymbol.

* AuRerdem wird die Gefahr mit einem Piktogramm am Seitenrand verdeutlicht.

/\ VORSICHT

Arbeits- oder Betriebsverfahren, die genau einzuhalten sind, um eine mégliche, leichte

Verletzung von Personen auszuschlie3en.

+ Der Sicherheitshinweis beinhaltet in seiner Uberschrift das Signalwort ,VORSICHT* mit
einem generellen Warnsymbol.

» Die Gefahr wird mit einem Piktogramm am Seitenrand verdeutlicht.

VORSICHT

Arbeits- und Betriebsverfahren, die genau einzuhalten sind, um Beschadigungen oder

Zerstérungen des Produkts zu vermeiden.

+ Der Sicherheitshinweis beinhaltet in seiner Uberschrift das Signalwort ,VORSICHT* ohne
ein generelles Warnsymbol.

» Die Gefahr wird mit einem Piktogramm am Seitenrand verdeutlicht.

3> Technische Besonderheiten, die der Benutzer beachten muss.

Handlungsanweisungen und Aufzahlungen, die Ihnen Schritt fiir Schritt vorgeben, was in bestimmten
Situationen zu tun ist, erkennen Sie am Blickfangpunkt z. B.:

+ Buchse der Schweil3stromleitung in entsprechendes Gegenstlick einstecken und verriegeln.

299-020100-TWDOO 5
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Sicherheitshinweise

Symbolerklarung

2.2  Symbolerklarung
Symbol Beschreibung
= Technische Besonderheiten, die der Benutzer beachten muss.
@ Richtig
e Falsch
' Betatigen
R Nicht Betatigen
@’ Betatigen und Halten
@:@ Drehen
0
ﬁ Schalten
0
Gerat ausschalten
1
@ Gerat einschalten
1
ENTER |Menieinstieg
NAVIGATION | Navigieren im Meni
EXIT Meni verlassen
4s Zeitdarstellung (Beispiel: 4 s warten / betatigen)
—~— |Unterbrechung in der Menudarstellung (weitere Einstellmdglichkeiten mdglich)
% Werkzeug nicht notwendig / nicht benutzen
Tf Werkzeug notwendig / benutzen
6 299-020100-TWDOO

18.03.2016



Sicherheitshinweise

Allgemein

2.3

Allgemein

A\
A\

A GEFAHR

Elektromagnetische Felder!

Durch die Stromquelle kénnen elektrische oder elektromagnetische Felder entstehen,

die elektronische Anlagen wie EDV-, CNC-Geréte, Telekommunikationsleitungen, Netz-,

Signalleitungen und Herzschrittmacher in ihrer Funktion beeintrachtigen kénnen.

* Wartungsvorschriften einhalten > siehe Kapitel 6!

* Schweil3leitungen vollstandig abwickeln!

« Strahlungsempfindliche Geréte oder Einrichtungen entsprechend abschirmen!

» Herzschrittmacher kdnnen in ihrer Funktion beeintrachtigt werden (Bei Bedarf &rztlichen
Rat einholen).

Keine unsachgemaflen Reparaturen und Modifikationen!

Um Verletzungen und Gerateschéaden zu vermeiden, darf das Gerat nur von
sachkundigen, beféahigten Personen repariert bzw. modifiziert werden!

Garantie erlischt bei unbefugten Eingriffen!

* Im Reparaturfall beféhigte Personen (sachkundiges Servicepersonal) beauftragen!

Elektrischer Schlag!

Schweil3gerate verwenden hohe Spannungen, die bei Beriihrungen zu
lebensgefahrlichen Stromschlagen und Verbrennungen fihren kdnnen. Auch beim
Berlhren niedriger Spannungen kann man erschrecken und in der Folge verungliicken.
+ Offnen des Gerates ausschlieRlich durch sachkundiges Fachpersonal!

» Keine spannungsfiihrenden Teile am Gerat berihren!

* Anschluss- und Verbindungsleitungen miissen mangelfrei sein!

» Schweil3brenner und Elektrodenhalter isoliert ablegen!

» AusschlieBlich trockene Schutzkleidung tragen!

* 4 Minuten warten, bis Kondensatoren entladen sind!

Verletzungsgefahr durch Strahlung oder Hitze!

Lichtbogenstrahlung fiihrt zu Schaden an Haut und Augen.

Kontakt mit hei3en Werkstiicken und Funken fuhrt zu Verbrennungen.

* Schweil3schild bzw. SchweiRhelm mit ausreichender Schutzstufe verwenden
(anwendungsabhangig)!

» Trockene Schutzkleidung (z. B. Schweil3schild, Handschuhe, etc.) gemaf den
einschlagigen Vorschriften des entsprechenden Landes tragen!

* Unbeteiligte Personen durch Schutzvorh&nge oder Schutzwénde gegen Strahlung und
Blendgefahr schitzen!

Explosionsgefahr!

Scheinbar harmlose Stoffe in geschlossenen Behaltern kénnen durch Erhitzung

Uberdruck aufbauen.

» Behalter mit brennbaren oder explosiven Flissigkeiten aus dem Arbeitsbereich entfernen!

» Keine explosiven Flussigkeiten, Staube oder Gase durch das Schweil3en oder Schneiden
erhitzen!

299-020100-TWDO00 7
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Sicherheitshinweise

Allgemein

®

/N\ WARNUNG

Rauch und Gase!

Rauch und Gase kdnnen zu Atemnot und Vergiftungen fihren! Weiterhin kénnen sich
Losungsmitteldampfe (chlorierter Kohlenwasserstoff) durch die ultraviolette Strahlung
des Lichtbogens in giftiges Phosgen umwandeln!

» Fur ausreichend Frischluft sorgen!

» LOsungsmitteldampfe vom Strahlungsbereich des Lichtbogens fernhalten!

* Ggf. geeigneten Atemschutz tragen!

Feuergefahr!
Durch die beim Schweif3en entstehenden hohen Temperaturen, sprihenden Funken,
glihenden Teile und heillen Schlacken kénnen sich Flammen bilden.
Auch vagabundierende Schweil3strome kénnen zu Flammenbildung fihren!
« Auf Brandherde im Arbeitsbereich achten!
+ Keine leicht entzindbaren Gegenstande, wie z. B. Zindhélzer oder Feuerzeuge mitfuhren.
* Geeignete Loschgerate im Arbeitsbereich zur Verfiigung halten!
* Rickstande brennbarer Stoffe vom Werkstlick vor Schweil3beginn griindlich entfernen.
* Geschweildte Werkstlcke erst nach dem Abkuhlen weiterverarbeiten.
Nicht in Verbindung mit entflammbarem Material bringen!
» Schweilileitungen ordnungsgeman verbinden!

Unfallgefahr bei AuRBerachtlassung der Sicherheitshinweise!
Nichtbeachtung der Sicherheitshinweise kann lebensgeféhrlich sein!

» Sicherheitshinweise dieser Anleitung sorgféltig lesen!

» Unfallverhiitungsvorschriften und Landerspezifische Bestimmungen beachten!
» Personen im Arbeitsbereich auf die Einhaltung der Vorschriften hinweisen!

Gefahr beim Zusammenschalten mehrerer Stromquellen!

Sollen mehrere Stromquellen parallel oder in Reihe zusammengeschaltet werden, darf

dies nur von einer Fachkraft nach den Empfehlungen des Herstellers durchgefiihrt

werden. Die Einrichtungen dirfen fir LichtbogenschweiRarbeiten nur nach einer

Prifung zugelassen werden, um Sicherzustellen, dass die zulédssige Leerlaufspannung

nicht Gberschritten wird.

+ Gerateanschluss ausschlief3lich durch eine Fachkraft durchfihren lassen!

» Bei AulRerbetriebnahme einzelner Stromquellen missen alle Netz- und
Schweil3stromleitungen zuverlassig vom Gesamtschwei3system getrennt werden. (Gefahr
durch Rickspannungen!)

+ Keine Schweil3gerate mit Polwendeschaltung (PWS-Serie) oder Gerdte zum
Wechselstromschweif3en (AC) zusammenschalten, da durch eine einfache Fehlbedienung
die Schweil3spannungen unzuldssig addiert werden kénnen.

/\ VORSICHT

Larmbelastung!

Larm Gber 70 dBA kann dauerhafte Schadigung des Gehdérs verursachen!

» Geeigneten Gehorschutz tragen!

» Im Arbeitsbereich befindliche Personen miissen geeigneten Gehdérschutz tragen!

299-020100-TWDOO
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Sicherheitshinweise

Allgemein

VORSICHT

Pflichten des Betreibers!

Zum Betrieb des Gerates sind die jeweiligen nationalen Richtlinien und Gesetze

einzuhalten!

» Nationale Umsetzung der Rahmenrichtlinie (89/391/EWG), sowie die dazugehérigen
Einzelrichtlinien.

» Insbesondere die Richtlinie (89/655/EWG) Uber die Mindestvorschriften fur Sicherheit und
Gesundheitsschutz bei Benutzung von Arbeitsmitteln durch Arbeitnehmer bei der Arbeit.

» Die Vorschriften, zur Arbeitssicherheit und Unfallverhiitung, des jeweiligen Landes.

» Errichten und Betreiben des Gerates entsprechend IEC 60974-9.

» Das sicherheitsbewusste Arbeiten des Anwenders in regelmafigen Abstéanden prifen.

* Regelmagige Prifung des Gerates nach IEC 60974-4.

Schéaden durch Fremdkomponenten!

Die Herstellergarantie erlischt bei Gerateschaden durch Fremdkomponenten!

» Ausschlie8lich Systemkomponenten und Optionen (Stromquellen, Schweil3brenner,
Elektrodenhalter, Fernsteller, Ersatz- und Verschleif3teile, etc.) aus unserem
Lieferprogramm verwenden!

» Zubehorkomponente nur bei ausgeschalteter Stromquelle an Anschlussbuchse einstecken
und verriegeln!

Gerateschaden durch vagabundierende Schweil3strome!

Durch vagabundierende Schweil3strome kdnnen Schutzleiter zerstort, Gerate und

elektrische Einrichtungen beschadigt, Bauteile tberhitzt und in der Folge Brande

entstehen.

» Immer auf festen Sitz aller Schweil3stromleitungen achten und regelméaRig kontrollieren.

» Auf elektrisch einwandfreie und feste Werkstiickverbindung achten!

» Alle elektrisch leitenden Komponenten der Stromquelle wie Gehduse, Fahrwagen,
Krangestelle elektrisch isoliert aufstellen, befestigen oder aufhangen!

» Keine anderen elektrischen Betriebsmittel wie Bohrmaschinen, Winkelschleifer etc. auf
Stromquelle, Fahrwagen, Krangestelle unisoliert ablegen!

» SchweiRbrenner und Elektrodenhalter immer elektrisch isoliert ablegen wenn, nicht in
Gebrauch!

Netzanschluss

Anforderungen fir den Anschluss an das 6ffentliche Versorgungsnetz
Hochleistungs-Gerate kdnnen durch den Strom, den sie aus dem Versorgungsnetz ziehen, die
Netzqualitat beeinflussen. Fir einige Geratetypen kdnnen daher Anschlussbeschrankungen
oder Anforderungen an die maximal mogliche Leitungsimpedanz oder die erforderliche
minimale Versorgungskapazitat an der Schnittstelle zum 6ffentlichen Netz (gemeinsamer
Kopplungspunkt PCC) gelten, wobei auch hierzu auf die technischen Daten der Geréte
hingewiesen wird. In diesem Fall liegt es in der Verantwortung des Betreibers oder des
Anwenders des Gerétes, ggf. nach Konsultation mit dem Betreiber des Versorgungsnetzes
sicherzustellen, dass das Gerat angeschlossen werden kann.

299-020100-TWDO0O o)
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Sicherheitshinweise

Allgemein

VORSICHT

EMV-Gerateklassifizierung

Entsprechend IEC 60974-10 sind Schweil3gerate in zwei Klassen der

elektromagnetischen Vertraglichkeit eingeteilt > siehe Kapitel 8:

Klasse A Gerate sind nicht fur die Verwendung in Wohnbereichen vorgesehen, fur welche die

elektrische Energie aus dem offentlichen Niederspannungs-Versorgungsnetz bezogen wird.

Bei der Sicherstellung der elektromagnetischen Vertraglichkeit fir Klasse A Gerate kann es in

diesen Bereichen zu Schwierigkeiten, sowohl aufgrund von leitungsgebundenen als auch von

gestrahlten Stérungen, kommen.

Klasse B Geréte erflillen die EMV Anforderungen im industriellen und im Wohn-Bereich,

einschlief3lich Wohngebieten mit Anschluss an das 6ffentliche Niederspannungs-

Versorgungsnetz.

Errichtung und Betrieb

Beim Betrieb von Lichtbogenschweif3anlagen kann es in einigen Fallen zu elektro-

magnetischen Stérungen kommen, obwonhl jedes Schwei3gerat die Emissionsgrenzwerte

entsprechend der Norm einhdlt. Fir Stérungen, die vom Schweil3en ausgehen, ist der

Anwender verantwortlich.

Zur Bewertung maglicher elektromagnetischer Probleme in der Umgebung muss der

Anwender folgendes beriicksichtigen: (siehe auch EN 60974-10 Anhang A)

* Netz-, Steuer-, Signal- und Telekommunikationsleitungen

* Radio und Fernsehgerate

» Computer und andere Steuereinrichtungen

» Sicherheitseinrichtungen

» die Gesundheit von benachbarten Personen, insbesondere wenn diese Herzschrittmacher
oder Horgerate tragen

» Kalibrier- und Messeinrichtungen

» die Storfestigkeit anderer Einrichtungen in der Umgebung

» die Tageszeit, zu der die SchweiRarbeiten ausgefuhrt werden missen

Empfehlungen zur Verringerung von Stéraussendungen

* Netzanschluss, z. B. zusatzlicher Netzfilter oder Abschirmung durch Metallrohr

» Wartung der Lichtbogenschweil3einrichtung

» Schweil3leitungen sollten so kurz wie mdglich und eng zusammen sein und am Boden
verlaufen

* Potentialausgleich

» Erdung des Werkstuckes. In den Féllen, wo eine direkte Erdung des Werkstiickes nicht
maglich ist, sollte die Verbindung durch geeignete Kondensatoren erfolgen.

» Abschirmung von anderen Einrichtungen in der Umgebung oder der gesamten
Schweil3einrichtung

10
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Sicherheitshinweise

Transport und Aufstellen

2.4  Transport und Aufstellen

/N\ WARNUNG

Falsche Handhabung von Schutzgasflaschen!

Falscher Umgang mit Schutzgasflaschen kann zu schweren Verletzungen mit

Todesfolge flihren.

* Anweisungen der Gashersteller und der Druckgasverordnung befolgen!

» Schutzgasflasche in die dafiir vorgesehenen Aufnahmen stellen und mit
Sicherungselementen sichern!

» Erhitzung der Schutzgasflasche vermeiden!

Unfallgefahr durch unzulassigen Transport nicht kranbarer Geréte!

Kranen und Aufhangen des Gerats ist nicht zulassig! Das Gerat kann herunterfallen und
Personen verletzen! Griffe und Halterungen sind ausschlie3lich zum Transport per
Hand geeignet!

» Das Gerét ist nicht zum Kranen oder Aufhéngen geeignet!

P

>

/\ VORSICHT

Kippgefahr!

Beim Verfahren und Aufstellen kann das Gerat kippen, Personen verletzen oder
beschadigt werden. Kippsicherheit ist bis zu einem Winkel von 10° (entsprechend
IEC 60974-1) sichergestellt.

+  Gerat auf ebenem, festem Untergrund aufstellen oder transportieren!

» Anbauteile mit geeigneten Mitteln sichern!

Beschadigungen durch nicht getrennte Versorgungsleitungen!

Beim Transport kbnnen nicht getrennte Versorgungsleitungen (Netzleitungen,
Steuerleitungen, etc.) Gefahren verursachen, wie z. B. angeschlossene Gerate
umkippen und Personen schadigen!

» Versorgungsleitungen trennen!

>

(@]
Bl

VORSICHT

Gerateschaden durch Betrieb in nicht aufrechter Stellung!

Die Gerate sind zum Betrieb in aufrechter Stellung konzipiert!

Betrieb in nicht zugelassenen Lagen kann Gerateschaden verursachen.
« Transport und Betrieb ausschlieRlich in aufrechter Stellung!

>
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Sicherheitshinweise

Transport und Aufstellen

2.4.1 Umgebungsbedingungen
/\ VORSICHT
Aufstellort!
Das Gerat darf ausschlie3lich auf geeigneten, tragfahigen und ebenen Untergrund
(auch im Freien nach IP 23) aufgestellt und betrieben werden!
» Fir rutschfesten, ebenen Boden und ausreichende Beleuchtung des Arbeitsplatzes sorgen.
» Eine sichere Bedienung des Gerates muss jederzeit gewabhrleistet sein.
VORSICHT
Gerateschaden durch Verschmutzungen!
A Ungewohnlich hohe Mengen an Staub, Sauren, korrosiven Gasen oder Substanzen
kdnnen das Gerat beschadigen.
+ Hohe Mengen an Rauch, Dampf, Oldunst und Schleifstauben vermeiden!
» Salzhaltige Umgebungsluft (Seeluft) vermeiden!
Unzulassige Umgebungsbedingungen!
Mangelnde Belluftung fuhrt zu Leistungsreduzierung und Gerateschaden.
» Umgebungsbedingungen einhalten!
» Ein- und Austritts6ffnung fur Kahlluft freihalten!
* Mindestabstand 0,5 m zu Hindernissen einhalten!
2.4.1.1 Im Betrieb
Temperaturbereich der Umgebungsluft:
* -25°C his +40 °C
relative Luftfeuchte:
* bis 50 % bei 40 °C
* his 90 % bei 20 °C
2.4.1.2 Transport und Lagerung
Lagerung im geschlossenen Raum, Temperaturbereich der Umgebungsluft:
* -30°Chis +70 °C
Relative Luftfeuchte
* bis 90 % bei 20 °C
12 299-020100-TWDO00
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3 BestimmungsgemaRer Gebrauch

/N WARNUNG

Gefahren durch nicht bestimmungsgemalfen Gebrauch!

A Das Gerét ist entsprechend dem Stand der Technik und den Regeln bzw. Normen
hergestellt. Bei nicht bestimmungsgeméalRem Gebrauch kdnnen vom Gerat Gefahren fiur
Personen, Tiere und Sachwerte ausgehen. Fir alle daraus entstehenden Schaden wird
keine Haftung tlbernommen!

* Gerat ausschlief3lich bestimmungsgemaf und durch unterwiesenes, sachkundiges
Personal verwenden!
» Gerat nicht unsachgemal verdndern oder umbauen!

LichtbogenschweiR3gerat zum WIG-Gleichstromschweif3en mit HF Zindung (bertihrungslos) oder
Kontaktziindung mit Liftarc. Zubehérkomponenten kdnnen ggf. den Funktionsumfang erweitern (siehe
entsprechende Dokumentation im gleichnamigen Kapitel).

3.1 Mitgeltende Unterlagen

3.1.1 Garantie

[y Weitere Informationen zum Thema Garantie finden Sie auf der beiliegenden CD-ROM bzw. auf der
Internetseite: www.teamwelder.com.

3.1.2 Konformitatserklarung
c € Das bezeichnete Gerét entspricht in seiner Konzeption und Bauart den EG-Richtlinien:

» EG-Niederspannungsrichtlinie (2006/95/EG)

+ EG-EMV-Richtlinie (2004/108/EG)
Im Falle von unbefugten Veréanderungen, unsachgemafen Reparaturen, Nichteinhaltung der Fristen zur
"Lichtbogen-Schweil3einrichtungen - Inspektion und Prufung wahrend des Betriebes" und / oder
unerlaubten Umbauten, welche nicht ausdriicklich von TEAMWELDER autorisiert sind, verliert diese
Erklarung ihre Giiltigkeit. Jedem Produkt liegt eine spezifische Konformitatserklarung im Original bei.

3.1.3 Schweil3en in Umgebung mit erhdhter elektrischer Gefahrdung

2=~ | Die Gerate kdnnen entsprechend der Vorschriften und Normen IEC / DIN EN 60974 und
@ VDE 0544 in Umgebung mit erhéhter elektrischer Gefahrdung eingesetzt werden.

3.1.4 Serviceunterlagen (Ersatzteile und Schaltpléane)

A GEFAHR

Keine unsachgemalien Reparaturen und Modifikationen!
Um Verletzungen und Gerateschéaden zu vermeiden, darf das Gerat nur von
sachkundigen, beféahigten Personen repariert bzw. modifiziert werden!

Garantie erlischt bei unbefugten Eingriffen!
* Im Reparaturfall befahigte Personen (sachkundiges Servicepersonal) beauftragen!

Die Schaltplane liegen im Original dem Geréat bei.
Ersatzteile kdnnen Uber die beigelegte CD-ROM oder Ihren zustandigen Vertragshandler bezogen
werden.

3.1.5 Kalibrieren / Validieren
Hiermit wird bestatigt, dass dieses Gerat entsprechend der gultigen Normen IEC/EN 60974,
ISO/EN 17662, EN 50504 mit kalibrierten Messmitteln Gberprift wurde und die zulassigen Toleranzen
einhalt. Empfohlenes Kalibrierintervall: 12 Monate.

299-020100-TWDO0O 13
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Geratebeschreibung - Schnellibersicht

Frontansicht

4 Geratebeschreibung - Schnellibersicht
4.1  Frontansicht

Abbildung 4-1

Pos. |Symbol [Beschreibung

Transportgurt > siehe Kapitel 5.4.1

Geratesteuerung > siehe Kapitel 4.3

Anschlussbuchse, Schweil3strom ,,+
*  WIG: Anschluss Werkstlckleitung

* E-Hand: Anschluss Elektrodenhalter bzw. Werkstlckleitung

Austritts6ffnung Kuahlluft

GeratefliRe

5| [Anschlussbuchse, 5-polig
Steuerleitung WIG-Standardbrenner
[

7 Anschlussbuchse, SchweiRstrom ,,-*
*  WIG: Anschluss SchweiRstromleitung WIG-Schweil3brenner
* E-Hand: Anschluss Elektrodenhalter bzw. Werkstickleitung
8 Anschlussnippel G'.*
ﬂ'ﬂ Schutzgasanschluss (mit gelber Isolierkappe) fur WIG-Schweil3brenner
14 299-020100-TWDO00
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Geratebeschreibung - Schnellibersicht
Ruckansicht

4.2 Rickansicht

Abbildung 4-2
Pos. |[Symbol |Beschreibung
Hauptschalter, Gerat Ein/Aus
Eintritts6ffnung Kuhlluft

Netzanschlusskabel
> siehe Kapitel 5.5

4 Anschlussnippel G¥4"
Schutzgasanschluss vom Druckminderer
5 ] Anschlussbuchse, 19-polig
Fernstelleranschluss
299-020100-TWDO0O 15
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Geratebeschreibung - Schnelltibersicht

Geratesteuerung - Bedienelemente

4.3 Geratesteuerung - Bedienelemente

AMM[S Ce

Abbildung 4-3

Pos. |[Symbol |Beschreibung
1 Schweil3datenanzeige (dreistellig)
Lo Anzeige Schweil3parameter und deren Werte > siehe Kapitel 4.3.1
2 Drucktaste SchweilRverfahren / Energiesparmodus
® A= @ E-Hand-SchweiRen
& ®H  WiG-schweilen (Betriebsart 2-Takt)
& ® HH wiG-schweiRen (Betriebsart 4-Takt)
Signalleuchte griin: HF-Zindung (beriihrungslos) eingeschaltet (ab Werk)
Signalleuchte rot: Liftarc (Bertihrungsziindung) eingeschaltet
STBY --- Nach 2 s Betatigung wechselt das Gerat in den Energiesparmodus. Zum
Reaktivieren genigt die Betétigung eines beliebigen Bedienelementes >
siehe Kapitel 5.8.2.
3 Drucktaste Schweil3parameter
@ SchweilRparameter in Abhéangigkeit vom verwendeten SchweilRverfahren und von der
Betriebsart anwéhlen.
4 Drehknopf Schweil3parametereinstellung
Einstellung von Stromen, Zeiten und Parametern.
5 AMP [Signalleuchte Hauptstrom
Imin bis Imax (1 A-Schritte)
6 AMP% |Absenkstrom (WIG)
Einstellbereich 1 % bis 200 % (1 %-Schritte). Prozentual abhéngig vom Hauptstrom.
7 sec Downslope-Zeit (WIG)
0,00 s bis 20,0 s (0,1 s Schritte).
8 sec Gasnachstromzeit (WIG)
Einstellbereiche: 0,1 s bis 20,0 s (0,1 s-Schritte).
9 :_lll_llif Signalleuchte, Pulsschweif3en (Mittelwertpulsen)
Freq leuchtet: Funktion eingeschaltet lon |
leuchtet nicht: Funktion ausgeschaltet oFF]
blinkt: --- Parameteranwahl und Einstellung Frequenz

16
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Geratebeschreibung - Schnellibersicht

Geratesteuerung - Bedienelemente

Pos. |[Symbol |Beschreibung

10 Signalleuchte Ubertemperatur

l! Temperaturwéchter im Leistungsteil schalten bei Ubertemperatur das Leistungsteil ab
und die Kontrollleuchte Ubertemperatur leuchtet. Nach dem Abkiihlen kann ohne
weitere Malinahmen weitergeschweil3t werden.

431

11 [I Signalleuchte Sammelstérung
Fehlermeldungen > siehe Kapitel 7

Schweil3datenanzeige

Nach jedem Einschalten wird das Gerat fiir ca. 2 s kalibriert. Dies wird durch die Darstellung €Al in der
Anzeige signalisiert. AnschlieRend wird flir ca. 3 s der eingestellte Wert der dynamischen
Leistungsanpassung angezeigt > siehe Kapitel 7.5.

In der Schweil3datenanzeige wird je nach angewahltem Parameter (Strome oder Zeiten) der
entsprechende Wert dargestellt. Die Anzeige schaltet nach ca. 5 s wieder auf den Sollwert fiir
Schweif3strom um.

Erweiterte Parameter werden durch abwechselnde Darstellung des Schweil3paramters mit
entsprechendem Wert dargestellt (Kurzel fir Parameter leuchtet ca. 2 s > Parameterwert leuchtet

ca. 2 s). Die Anzeige schaltet nach ca. 60 s wieder auf den Sollwert fir Schwei3strom um.

Des Weiteren werden bei Funktionsstorungen entsprechende Fehlercodes in der Anzeige dargestellt >
siehe Kapitel 7.2.

299-020100-TWDO0O 17
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Aufbau und Funktion

Allgemeine Hinweise

5 Aufbau und Funktion
5.1 Allgemeine Hinweise

/\ WARNUNG

Verletzungsgefahr durch elektrische Spannung!
Berihrung von stromfihrenden Teilen, z. B. Schweil3strombuchsen, kann
lebensgefahrlich sein!
« Sicherheitshinweise auf den ersten Seiten der Betriebsanleitung beachten!
* Inbetriebnahme ausschlief3lich durch Personen, die Uiber entsprechende Kenntnisse im
Umgang mit Lichtbogenschweil3geraten verfiigen!

* Verbindungs- oder Schweil3leitungen (wie z. B.: Elektrodenhalter, Schweil3brenner,
Werksttickleitung, Schnittstellen) bei abgeschaltetem Gerat anschlieRen!

/\ VORSICHT

Verbrennungsgefahr am Schwei3stromanschluss!

&E Durch nicht verriegelte SchweiRstromverbindungen kénnen Anschliisse und Leitungen
erhitzen und bei Beruhrung zu Verbrennungen fihren!

» Schwei3stromverbindungen taglich prifen und ggf. durch Rechtsdrehen verriegeln.
Gefahren durch elektrischen Strom!

Wird abwechselnd mit verschiedenen Verfahren geschweil3t und bleiben
Schweilbrenner sowie Elektrodenhalter am Geréat angeschlossen, liegt an allen
Leitungen gleichzeitig Leerlauf- bzw. Schweillspannung an!

* Bei Arbeitsbeginn und Arbeitsunterbrechungen Brenner und Elektrodenhalter deshalb
immer isoliert ablegen!

VORSICHT

Umgang mit Staubschutzkappen!
Staubschutzkappen schitzen die Anschlussbuchsen und somit das Gerét vor

Verschmutzungen und Geréateschaden.

*  Wird keine Zubehtérkomponente am Anschluss betrieben, muss die Staubschutzkappe
aufgesteckt sein.

» Bei Defekt oder Verlust muss die Staubschutzkappe ersetzt werden!

5.2  Geratekihlung
Um eine optimale Einschaltdauer der Leistungsteile zu erreichen, achten Sie auf folgende Bedingungen:
» Fir eine ausreichende Durchluftung am Arbeitsplatz sorgen.
» Luftein- bzw. Austrittsdffnungen des Gerates freilassen.
+ Metallteile, Staub oder sonstige Fremdkérper dirfen nicht in das Gerat eindringen.

18 299-020100-TWDOO
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Aufbau und Funktion

Werkstickleitung, Allgemein

5.3  Werkstuckleitung, Allgemein
/\ VORSICHT

Verbrennungsgefahr durch unsachgemafen Anschluss der Werkstickleitung!
&/\ Farbe, Rost und Verschmutzungen an Anschlussstellen behindern den Stromfluss und
kénnen zur Erwérmung von Bauteilen und Geraten fuhren!
* Anschlussstellen reinigen!
* Werkstickleitung sicher befestigen!

» Konstruktionsteile des Werkstlicks nicht als Schweil3stromriickleitung benutzen!
» Auf einwandfreie Stromflhrung achten!

5.4  Transport und Aufstellen

/\ WARNUNG

Unfallgefahr durch unzuldssigen Transport nicht kranbarer Geréate!
Kranen und Aufhangen des Geréts ist nicht zulassig! Das Gerat kann herunterfallen und
Personen verletzen! Griffe und Halterungen sind ausschlie3lich zum Transport per

Hand geeignet!
» Das Gerat ist nicht zum Kranen oder Aufhangen geeignet!

/\ VORSICHT

Aufstellort!
Das Gerat darf ausschlief3lich auf geeigneten, tragfahigen und ebenen Untergrund
(auch im Freien nach IP 23) aufgestellt und betrieben werden!

» Fur rutschfesten, ebenen Boden und ausreichende Beleuchtung des Arbeitsplatzes sorgen.
+ Eine sichere Bedienung des Gerétes muss jederzeit gewéhrleistet sein.

5.4.1 Lange des Transportgurtes einstellen

[Zx  Beispielhaft fur die Einstellung wird in der Abbildung das Verlangern des Gurtes dargestellt. Zum
Einklrzen missen die Gurtschlaufen in entgegengesetzter Richtung geféadelt werden.

Abbildung 5-1
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Netzanschluss

55 Netzanschluss

A GEFAHR

Gefahren durch unsachgeméaRen Netzanschluss!

Unsachgemaé&lRer Netzanschluss kann zu Personen bzw. Sachschaden fuhren!

» Geréat ausschlieB3lich an einer Steckdose mit vorschriftsmafig angeschlossenem
Schutzleiter betreiben.

* Muss ein neuer Netzstecker angeschlossen werden, hat diese Installation ausschlieRRlich
durch einen Elektrofachmann nach den jeweiligen Landesgesetzen bzw.
Landesvorschriften zu erfolgen!

* Netzstecker, -steckdose und -zuleitung missen in regelméafigen Abstanden durch einen
Elektrofachmann geprtft werden!

» Bei Generatorbetrieb ist der Generator entsprechend seiner Betriebsanleitung zu erden.
Das erzeugte Netz muss fur den Betrieb von Geraten nach Schutzklasse | geeignet sein.

55.1 Netzform

[ Das Gerat darf ausschlieR3lich an einem Einphasen-2-Leiter-System mit geerdetem Neutralleiter
angeschlossen und betrieben werden.

L

—

N
——O0—

PE

Abbildung 5-2
Legende
Pos. Bezeichnung Kennfarbe
L Aul3enleiter braun
N Neutralleiter blau
PE Schutzleiter grun-gelb

VORSICHT

> Betriebsspannung - Netzspannung!
Die auf dem Leistungsschild angegebene Betriebsspannung muss mit der
Netzspannung lGbereinstimmen, um eine Beschadigung des Gerats zu vermeiden!
* > siehe Kapitel 8!

» Netzstecker des abgeschalteten Gerates in entsprechende Steckdose einstecken.
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56  WIG-Schweil3en
5.6.1 Anschluss Schweil3brenner und Werkstickleitung

5  Schweilbrenner entsprechend der SchweilRaufgabe vorbereiten
(siehe Brennerbetriebsanleitung).

O \

(2)
2)

(6) 2

Abbildung 5-3
Pos. |[Symbol |Beschreibung

Schweilbrenner

Schwei3brennerschlauchpaket

Anschlussbuchse, Schweistrom ,,-“
Anschluss Schweil3stromleitung WIG-Schweil3brenner

Anschlussnippel GY4"
Schutzgasanschluss WIG-SchweiRbrenner

Werkstick

Anschlussbuchse, SchweiRstrom ,,+*
Anschluss Werkstlickleitung

[ ]

5 5| |Anschlussbuchse, 5-polig
Steuerleitung WIG-Standardbrenner
}E—

« SchweilRstromstecker des Schweil3brenners in die Anschlussbuchse, Schweillstrom ,-“ stecken und
durch Rechtsdrehen verriegeln.

* Gelbe Schutzkappe von Anschlussnippel GV4* entfernen.

» Schutzgasanschluss des SchweiRbrenners am Anschlussnippel GY4" festschrauben.

+ Steuerleitungsstecker des Schweil3brenners in Anschlussbuchse fur Steuerleitung
SchweilRbrenner (5-polig) stecken und festziehen.

+ Kabelstecker der Werkstuckleitung in die Anschlussbuchse, Schweilstrom ,+“ stecken und durch
Rechtsdrehung verriegeln.
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WIG-Schweil3en

5.6.2 5-polige Steuerleitung

=~ v e [a e
|WTM [

5.6.3 Schutzgasversorgung

/\ WARNUNG

Falsche Handhabung von Schutzgasflaschen!
Falscher Umgang mit Schutzgasflaschen kann zu schweren Verletzungen mit
Todesfolge fiihren.

» Anweisungen der Gashersteller und der Druckgasverordnung befolgen!

» Schutzgasflasche in die dafiir vorgesehenen Aufnahmen stellen und mit
Sicherungselementen sichern!

» Erhitzung der Schutzgasflasche vermeiden!

VORSICHT

Stdérungen der Schutzgasversorgung!
Die ungehinderte Schutzgasversorgung von der Schutzgasflasche bis zum
SchweilRbrenner ist Grundvoraussetzung flir optimale SchweilRergebnisse. Dariiber

hinaus kann eine verstopfte Schutzgasversorgung zur Zerstérung des
Schweil3brenners fihren!

» Gelbe Schutzkappe bei nicht Gebrauch des Schutzgasanschlusses wieder aufstecken!
» Alle Schutzgasverbindungen gasdicht herstellen!

Vor dem Anschluss des Druckminderers an der Schutzgasflasche das Gasflaschenventil kurz
offnen, um evtl. Verschmutzungen auszublasen.
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Aufbau und Funktion
WIG-Schweil3en

5.6.3.1 Anschluss Schutzgasversorgung
» Schutzgasflasche in die dafiir vorgesehene Flaschenaufnahme stellen.

+ Schutzgasflasche mit Sicherungskette sichern.

Abbildung 5-4
Pos. |Symbol |Beschreibung
1 Druckminderer
2 Schutzgasflasche
3 Ausgangsseite Druckminderer
4 Gasflaschenventil

Druckminderer an Gasflaschenventil gasdicht festschrauben.

+ Uberwurfmutter des Gasschlauchanschlusses an ,Ausgangsseite Druckminderer” verschrauben.

Pos. |Symb0|

Abbildung 5-5

|Beschreibung

gl

Anschlussnippel G¥4"
Schutzgasanschluss vom Druckminderer

» Anschlussnippel Gasschlauch am Anschlussnippel G¥%2" verschrauben.
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5.6.3.2 Einstellung Schutzgasmenge

/\ VORSICHT

Elektrischer Schlag!
Bei Einstellung der Schutzgasmenge stehen am Schweil3brenner Leerlaufspannung

oder ggf. Hochspannungszindimpulse an, die bei Berithrung zu Stromschlagen und

Verbrennungen fithren kénnen.

+ SchweilRbrenner wahrend des Einstellvorgangs elektrisch isoliert gegeniiber Mensch, Tier
oder Sachgegensténden halten.

=  Falsche Schutzgaseinstellungen!
* Sowohl eine zu geringe, als auch eine zu hohe Schutzgaseinstellung kann Luft ans
SchweilRbad bringen und in der Folge zu Porenbildung fiihren.
* Schutzgasmenge entsprechend der SchweiRaufgabe anpassen!
=  Faustregel zur Gasdurchflussmenge:
Durchmesser in mm der Gasduise entspricht I/min Gasdurchfluss.
Beispiel: 7 mm Gasdiise entsprechen 7 I/min Gasdurchfluss.

* Brennertaster betatigen und Schutzgasmenge am Flowmeter des Druckminderers einstellen.
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5.6.4 SchweilRaufgabenanwahl
Bedienelement |Aktion Ergebnis
’ Anwahl SchweiRverfahren

= I E-Hand-SchweiRen

il

& D | WIG-Schweilen (Betriebsart 2-Takt)

& @ 11 |WIG-SchweiBen (Betriebsart 4-Takt)

Signalleuchte griin: HF-Zindung (beriihrungslos) eingeschaltet
Signalleuchte rot: Liftarc-Ziindung (Beriihrungsziindung) eingeschaltet

@l‘ Einstellung SchweilRstrom

’ Anwahl Absenkstrom AMP%

@I‘ Einstellung Absenkstrom
Einstellbereich 1 % bis 200 % (Prozentual abhéngig vom Hauptstrom)

P Anwahl Downslope-Zeit

@l‘ Einstellung Downslope-Zeit sec
Einstellbereich 0,0 s bis 20,0 s

’ Anwahl Gasnachstrémzeit sec

@I‘ Einstellung Gasnachstromzeit
Einstellbereich 0,0 s bis 20,0 s

i @i @i @ @

gz Die Grundeinstellungen sind somit abgeschlossen und es kann geschweil3t werden.
Weitere Schweil3parameter, wie z. B. Gasvorstrémzeit, sind fur die gangigsten Anwendungen bereits
voreingestellt, kdnnen jedoch bei Bedarf angepasst werden > siehe Kapitel 5.6.11.
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Aufbau und Funktion
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5.6.5 Lichtbogenziindung
= Die Zindungsart HF-Zundung ist ab Werk aktiviert.
Die Umschaltung der Ziindungsarten erfolgt im erweiterten Menii der Geratesteuerung > siehe Kapitel
5.6.11.
5.6.5.1 HF-Zundung
a) b) c)
Abbildung 5-6
Der Lichtbogen wird berihrungslos mit Hochspannungs-Ziindimpulsen gestartet:
a) SchweilRbrenner in Schwei3position Uber dem Werkstlick positionieren (Abstand Elektrodenspitze und
Werkstiick ca. 2-3 mm).
b) Brennertaster betatigen (Hochspannungs-Ziindimpulse starten den Lichtbogen).
c) Startstrom flieRt. Je nach angewahlter Betriebsart wird der Schweil3vorgang fortgesetzt.
Beenden des SchweilRvorgangs: Brennertaster loslassen bzw. betéatigen und loslassen je nach
angewahlter Betriebsart.
5.6.5.2 Liftarc-Zindung
a) b) C)
I
Abbildung 5-7
Der Lichtbogen wird mit Werkstiickberiihrung geziindet:
a) Die Brennergasdise und Wolframelektrodenspitze vorsichtig auf das Werkstiick aufsetzen und
Brennertaster betatigen (Liftarc-Strom fliel3t, unabhangig vom eingestellten Hauptstrom)
b) Brenner Uber Brennergasdise neigen bis zwischen Elektrodenspitze und Werkstiick ca. 2-3 mm
Abstand bestehen. Der Lichtbogen ziindet und der Schweil3strom steigt, je nach eingestellter
Betriebsart, auf den eingestellten Start- bzw. Hauptstrom an.
c) Brenner abheben und in Normallage schwenken.
Beenden des SchweilRvorgangs: Brennertaster loslassen bzw. betéatigen und loslassen je nach
angewahlter Betriebsart.
5.6.6 WIG-Zwangsabschaltung
[Z> Die Funktion Zwangsabschaltung kann im SchweiBprozess durch zwei Zustéande ausgeldst
werden:
* Wahrend der Zindphase (Zundfehler). Wenn innerhalb von 3 s nach dem Schweif3start kein
Schweil3strom flief3t.
* Wahrend der Schweil3phase (Lichtbogenabriss). Wenn der Lichtbogen langer als 3 s
unterbrochen wird.
In beiden Féllen beendet das Schweil3gerét unverziiglich den Zind- bzw. Schweil3vorgang.
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5.6.7 Funktionsablaufe / Betriebsarten
Mit der Drucktaste Schwei3parameter und dem Drehknopf Schweil3parametereinstellung werden die
Parameter des Funktionsablaufes eingestellt.

AIIE CE

Abbildung 5-8
Pos. |[Symbol |Beschreibung
1 @ Drucktaste SchweiRparameter
Schweil3parameter in Abhangigkeit vom verwendeten Schweiverfahren und von der
Betriebsart anwéahlen.
2 Drehknopf Schweil3parametereinstellung
Einstellung von Strémen, Zeiten und Parametern.

Durch Betatigen der Drucktaste "Anwahl Schweil3parameter" (ca. 2 s) gelangt man in die erweiterten
Einstellungen um weitere Paramterwerte fir die Schweif3aufgabe zu optimieren > siehe Kapitel 5.6.11.

5.6.7.1 Legende
55  Parametereinstellung > siehe Kapitel 5.6.11.

Symbol |Bedeutung
] Gasvorstromen (ab Werk 0,5 s)

)

Istart Startstrom (ab Werk 20 %)

tup Upslope-Zeit (ab Werk 1,0 s)
AMP [ Hauptstrom (Minimal- bis Maximalstrom)
AMP% | Absenkstrom (1 % bis 200 % von Hauptstrom AMP)

toown Downslope-Zeit

lend Endkraterstrom (ab Werk 20 %)
Gasnachstrémzeit

Brennertaster 1 loslassen

Schweil3strom

¥ & Brennertaster 1 driicken
oA
I
t

Zeit
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5.6.7.2 WIG-2-Takt-Betrieb

[Zr Beiangeschlossenem FulRfernsteller RTF schaltet das Gerat automatisch auf Betriebsart 2-Takt.
Up- und Downslope sind ausgeschaltet.

< 1. 5 H]
.. § :
| |
| 4 3 ! :
\ ;’ :
i I i
\ i "
\ i i
1 | X
I
g }
T 1
|
Isa 0 !
tart —>> AMP% & Lo }
1 .
o | ® !¢
€ pg > t,, > | g >
i i =
Abbildung 5-9

1.Takt:

* Brennertaster 1 driicken und halten.

+ Gasvorstromzeit lauft ab.

» HF-Zundimpulse springen von der Elektrode zum Werkstiick tber, der Lichtbogen ziindet.
» Schweil3strom fliel3t und geht sofort auf den eingestellten Wert des Startstromes lgp.

» HF schaltet ab.

* Schweil3strom steigt mit der eingestellten Upslope-Zeit auf den Hauptstrom AMP an.

Wird wahrend der Hauptstromphase der Brennertaster 2 zusétzlich zum Brennertaster 1 gedriickt,
sinkt der Schweil3strom mit eingestellten Slope-Zeit (tS1) auf den Absenkstrom AMP%.

Nach Loslassen des Brennertaster 2 steigt der SchweilRstrom mit eingestellter Slope-Zeit (tS2)
wieder auf den Hauptstrom AMP.

2.Takt:

* Brennertaster 1 loslassen.

+ Hauptstrom fallt mit der eingestellten Downslope-Zeit auf
Endkraterstrom lgng (Minimalstrom) ab.

Wird der 1. Brennertaster wéhrend der Downslope-Zeit gedriickt,

steigt der Schweil3strom wieder auf den eingestellten Hauptstrom AMP

+ Hauptstrom erreicht den Endkraterstrom lg,q, der Lichtbogen erlischt.

+ Eingestellte Gasnachstrémzeit lauft ab.

[55 Bei angeschlossenem Fuldfernsteller RTF schaltet das Gerat automatisch auf Betriebsart 2-Takt.
Up- und Downslope sind ausgeschaltet.
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5.6.7.3 WIG-4-Takt-Betrieb
«—— 1. —e— 2.———>«— 3.—»:4—4.—»{

A\ A A\ A

14 AMP —>

| ‘end
I

-V

© <« t,—>! le— tooun—> l— O
i | A A

Abbildung 5-10

1.Takt
* Brennertaster 1 driicken, Gasvorstrémzeit lauft ab.
* HF-Zundimpulse springen von der Elektrode zum Werkstuick ber, der Lichtbogen ziindet.

» SchweiRstrom flief3t und geht sofort auf vorgewahlten Startstromwert
(Suchlichtbogen bei Minimaleinstellung). HF schaltet ab.

2.Takt
* Brennertaster 1 loslassen.
+ SchweilRstrom steigt mit der eingestellten Upslope-Zeit auf Hauptstrom AMP an.
Vom Hauptstrom AMP auf Absenkstrom AMP% umschalten:
* Brennertaster 2 driicken oder
* Brennertaster 1 tippen.
Die Slope-Zeiten kdnnen eingestellt werden.
3.Takt
* Brennertaster 1 driicken.
+ Hauptstrom fallt mit der eingestellten Downslope-Zeit auf
Endkraterstrom lgnq (Minimalstrom) ab.
4.Takt
* Brennertaster 1 loslassen, Lichtbogen geht aus.
» Eingestellte Gasnachstromzeit beginnt.
Sofortiges Beenden des SchweilRvorganges ohne Downslope und Endkraterstrom:
» Kurzes Dricken des 1. Brennertasters (3.Takt und 4.Takt).
Strom sinkt auf null und die Gasnachstrémzeit beginnt.

I35  Beiangeschlossenem Fuldfernsteller RTF schaltet das Gerat automatisch auf Betriebsart 2-Takt.
Up- und Downslope sind ausgeschaltet.

¥ Um den alternativen Schweil3start (Tipp-Start) zu verwenden, muss an der Geratesteuerung ein
zweistelliger Brennermodus (11-x) eingestellt werden. Je nach Geratetyp sind unterschiedliche
Anzahlen der Brennermodi verfiigbar. In den einstelligen Brennermodi (1-x) ist diese Funktion
deaktiviert.
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5.6.8 Schweil3brenner (Bedienungsvarianten)
Es besteht die Mdglichkeit, Schweil3brenner mit verschiedenen Bedienungsausfihrungen anzuschlieRen.
Die Funktionen der Brennertaster (BRT) bzw. die Bedienelemente kdnnen individuell Uber verschiedene
Modi angepasst werden > siehe Kapitel 5.6.9.

Zeichenerklarung Bedienelemente:

Symbol Beschreibung
[ ®|BRT1 Brennertaster driicken
4
®{BRT 1 Brennertaster Tippen
|
(@®BRT 2 Brennertaster Tippen und anschlieRend driicken
iRl

5.6.8.1 Brennertaster tippen (Tipp-Funktion)

23  Kurzes Antippen des Brennertasters um eine Funktionsdnderung herbeizufihren.
Der eingestellte Brennermodus bestimmt die Funktionsweise der Tipp-Funktion.

30
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5.6.9 Einstellung Brennermodus und Up/Down-Geschwindigkeit
Dem Anwender stehen die Modi 1 bis 3 und Modi 11 bis 13 zur Verfligung. Modi 11 bis 13 beinhalten die
gleichen Funktionsmdglichkeiten wie 1 bis 3, jedoch ohne Tipp-Funktion fir den Absenkstrom.

Die Funktionsmdglichkeiten in den einzelnen Modi finden Sie in den Tabellen zu den entsprechend den

Brennertypen.
[
T
RN s T 79
[ l’: "~ l:l‘
( ............
Y
cod e
’H { -l] A
Nes n‘u’n] """""""""""
RN ‘: :)
N EXIT
Abbildung 5-11
Anzeige Einstellung / Anwahl

)
D
‘-

Kalibrierung
Nach jedem Einschalten wird das Gerét fiir ca. 2 s kalibriert.

Cr L Meni verlassen

g I Exit

Lo Meni Brennerkonfiguration
crg Schweifl3brennerfunktionen einstellen

(m'p
)
‘:‘-

Brennermodus (ab Werk 1)

-
-

C
C
‘:‘-

Up/Down-Geschwindigkeit
Wert erhéhen = schnelle Stromanderung (ab Werk 10)
Wert verringern = langsame Stromanderung
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n

5.6.9.1 WIG-Standardbrenner (5-polig)
Standardbrenner mit einem Brennertaster

Abbildung Bedienelemente | Zeichenerklarung
5 () BRT1 = Brennertaster 1 (Schweil3strom Ein/Aus;
Absenkstrom Uber Tipp-Funktion)
Funktionen Mode Bedienelemente
BRT 1
Schweil3strom Ein / Aus i
1 VA
(ab Werk) 'BRT 1
Absenkstrom (4-Takt-Betrieb) i
Standardbrenner mit zwei Brennertastern
Abbildung Bedienelemente | Zeichenerklérung
5 .. BRT1 = Brennertaster 1
BRT2 = Brennertaster 2
Funktionen Mode Bedienelemente
BRT 1
Schweil3strom Ein / Aus il
1 BRT 2
Absenkstrom (ab Werk) g
BRT 1-je®
Absenkstrom (Tipp-Funktion) / (4-Takt-Betrieb) i
BRT 1-/@®
Schweil3strom Ein / Aus il
BRT 1-j@®
Absenkstrom (Tipp-Funktion) / (4-Takt-Betrieb) i
3 vl
-BRT 2
Up-FUnktion @ﬁ @
BRT 2
Down-Funktion i

32
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Standardbrenner mit einer Wippe (MG-Wippe, zwei Brennertaster)
Abbildung Bedienelemente | Zeichenerkléarung

5 BRT 1 = Brennertaster 1
. BRT 2 = Brennertaster 2

Funktionen Mode Bedienelemente
(ww | [1BRT 1
Schweil3strom Ein / Aus = L
1 |m
BRT 2
Absenkstrom (ab Werk) !7§
. _ _ i* (BRT 1
Absenkstrom (Tipp-Funktion) / (4-Takt-Betrieb) — i
. . 'm| o BRT1
Schweil3strom Ein / Aus I
|| BRT2
. . 'm . BRT1
Absenkstrom (Tipp-Funktion) n HTo
) el BRT 2
(ww | [1BRT 1
Up-Funktion = g
- i [ |
Down-Funktion ._@BRTz
(ww | [1BRT 1
Schweil3strom Ein / Aus = g
. . . m[(BRT!
Absenkstrom (Tipp-Funktion) / (4-Takt-Betrieb) 1
3
Up-Funktion = 00 BRT 2
Down-Funktion B grTo
l}ﬁ
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5.6.10 Mittelwertpulsen
Beim Mittelwertpulsen wird periodisch zwischen zwei Strdmen umgeschaltet, wobei ein Strommittelwert
(AMP), ein Pulsstrom (Ipuls), eine Balance (AL) und eine Frequenz (FrE) vorzugeben ist. Der

eingestellte Strommittelwert in Ampere ist maf3gebend, der Pulsstrom (Ipuls) wird Uber den

Parameter [ PL] prozentual zum Mittelwertstrom (AMP) vorgegeben. Der Pulspausenstrom (IPP) muss
nicht eingestellt werden. Dieser Wert wird durch die Geratesteuerung berechnet, sodass der Mittelwert
des Schweil3stromes (AMP) eingehalten wird.

IIAA I/AA
Ipuls - j— e - - p——- - e e IPP - - - - - pe—— - - - =
> 100% < 100%
AMP -t - AMP —f-—- -
IPP |- - e—— - - - - IPUIS - j—- - - ==~ - = - = == - - - — - - -
5 5 > s 5 >
(bAL] Tpuls ts (bAL] Tpuls t's

Abbildung 5-12

AMP = Hauptstrom (Mittelwert); z. B. 100 A

Ipuls = Pulsstrom = FPUx AMP; z.B. 140 % x 100 A = 140 A
IPP = Pulspausenstrom
Tpuls = Dauer eines Pulszyklus = 1/frf: zB. 1/1Hz=1s
kAL = Balance =bAL x Tpuls; z. B.30 % x 15 =0,3 s

34
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Abbildung 5-13

Anzeige Einstellung / Anwahl
=IXTR PulsschweilRen (Mittelwertpulsen)
Il ULl (gr]-e Funktion eingeschaltet

oFF]------- Funktion ausgeschaltet (ab Werk)

C_C Puls-Frequenz
Ul Einstellbereich: 0,2 Hz - 2,0 kHz, ab Werk 2,8 Hz

I35 Parametereinstellung > siehe Kapitel 5.6.11.
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5.6.11 Expertment (WIG)

55 Um die Parameter der erweiterten Einstellungen &ndern zu kénnen, ist nach Anwahl des
SchweiBlverfahrens die Drucktaste ,,SchweilBparameter* fiir 2 s gedriickt zu halten.
Das folgende Diagramm zeigt die Einstellungsmadglichkeiten auf.

'ENTER) (NAVIGATION) (EXIT)

@«

Abbildung 5-14

Anzeige Einstellung / Anwahl
LCc Umschaltung Zindungsart
Al bn ] HF-Zundung
Liftarc
I'P_ Gasvorstromzeit
I

Einstellbereich: 0,0 s bis 5,0 s (0,1 s-Schritte)

L Startstrom
L Einstellung: 1 % bis 200 % (hauptstromabhéangig)

=] Upslope-Zeit
L 0,0 s bis 20,0 s (0,1 s Schritte).
cJ Endkraterstrom
co Einstellbereich 1 % bis 200 % (hauptstromabhéngig)

] Pulsstrom
L) |Einstellbereich 1 % - 200 %

[ nY] Puls-Balance
ony Prozentuale Zeit von Pulszyklus Tpuls fiir Pulsstrom £PL]
Einstellbereich 1 % - 99 %
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5.7 E-Hand-Schweil3en
/\ VORSICHT

Quetsch- und Verbrennungsgefahr!
A/\ Beim Wechseln von abgebrannten oder neuen Stabelektroden
+ Gerat am Hauptschalter ausschalten.
* Geeignete Schutzhandschuhe tragen.
» Isolierte Zange benutzen, um verbrauchte Stabelektroden zu entfernen oder um
geschweil3te Werkstlicke zu bewegen.

» Elektrodenhalter immer isoliert ablegen!

5.7.1 Anschluss Elektrodenhalter und Werkstlckleitung

Abbildung 5-15

Pos. |[Symbol |Beschreibung

Elektrodenhalter

Anschlussbuchse, SchweiRstrom ,,-*
Anschluss Werkstulckleitung bzw. Elektrodenhalter

Anschlussbuchse, Schweistrom ,,+
Anschluss Elektrodenhalter bzw. Werkstickleitung

|
3 }:— Werkstiick

+ Kabelstecker des Elektrodenhalters entweder in die Anschlussbuchse, Schweil3strom ,+“ oder -
einstecken und durch Rechtsdrehung verriegeln.

+ Kabelstecker der Werkstiickleitung entweder in die Anschlussbuchse, Schweillstrom ,+“ oder -
einstecken und durch Rechtsdrehung verriegeln.

=3 Die Polaritét richtet sich nach der Angabe des Elektrodenherstellers auf der
Elektrodenverpackung.
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5.7.2 SchweilRaufgabenanwahl
Bedienelement | Aktion Ergebnis

’ Anwahl SchweiRverfahren
- I E-Hand-Schweilen

@l“ SchweiRstrom einstellen

= Die Grundeinstellungen sind somit abgeschlossen und es kann geschweilt werden.
Hotstart-Strom, Hotstart-Zeit sowie Arcforce sind fur gangige Anwendungen ab Werk optimal
voreingestellt, kdnnen jedoch bei Bedarf angepasst werden > siehe Kapitel 5.7.7.

5.7.3 Hotstart
Die Hotstart-Einrichtung bewirkt, dass Stabelektroden durch einen erhéhten Hotstart-Strom besser

zunden.

Nach dem Anstreichen der Stabelektrode ziindet der Lichtbogen mit Hotstart-Strom (iht) fir die
voreingestellte Hotstart-Zeit (tht) und fallt anschliefend auf den Hauptstrom (AMP) ab.

Die Parameterwerte fur Hotstart-Strom und -zeit kdnnen fur die verwendeten Elektrodentypen optimiert

werden.

[  Parametereinstellung > siehe Kapitel 5.7.7.
Die Hotstart-Einrichtung bewirkt, dass Stabelektroden durch einen erhdhten Startstrom besser zinden.

| 4 <a)»
a) = Hotstart-Zeit
b) = Hotstart-Strom b)
I = Schweil3strom l
t= Zeit >

Abbildung 5-16

5.7.4 Arcforce
Wahrend des Schweildvorgangs verhindert Arcforce durch Stromerh6hungen das Festbrennen der

Elektrode im Schweif3bad. Dies erleichtert besonders das Verschweif3en von grobtropfig
abschmelzenden Elektrodentypen bei niedrigen Stromstarken mit kurzen Lichtbdgen.

[  Parametereinstellung > siehe Kapitel 5.7.7.
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5.7.5 Antistick

U4 Antistick verhindert das Ausglihen der Elektrode.

Sollte die Elektrode trotz der Arcforce-Einrichtung festbrennen, schaltet
das Gerat automatisch innerhalb von ca. 1 s auf den Minimalstrom um.
Das Ausgluhen der Elektrode wird verhindert. Schweil3stromeinstellung
Uberprifen und fur die Schweil3aufgabe korrigieren!

Antistick

5.7.6  Mittelwertpulsen

Beim Mittelwertpulsen wird periodisch zwischen zwei Strdomen umgeschaltet, wobei ein Strommittelwert
(AMP), ein Pulsstrom (Ipuls), eine Balance (bAtl) und eine Frequenz (FrE)) vorzugeben ist. Der
eingestellte Strommittelwert in Ampere ist maf3gebend, der Pulsstrom (Ipuls) wird Uber den

Parameter [ Pt prozentual zum Mittelwertstrom (AMP) vorgegeben. Der Pulspausenstrom (IPP) muss

nicht eingestellt werden. Dieser Wert wird durch die Geratesteuerung berechnet, sodass der Mittelwert
des Schweil3stromes (AMP) eingehalten wird.

A, A,
Ipuls - {— - - - - —— oo IPP | -- - - - - pe— - - - - - -
> 100% < 100%
AMP -t -y AMP -ty
IPP ol - - —— - - - - - - IPUIS - j—- - -~ == == = -~ =~ - - - — - == == — o
: : > : : >
(bAL] Tpuls ts (bAL] Tpuls ts
Abbildung 5-17
AMP = Hauptstrom (Mittelwert); z. B. 100 A
Ipuls = Pulsstrom = [P x AMP; z.B. 140 % x 100 A = 140 A
IPP = Pulspausenstrom
Tpuls = Dauer eines Pulszyklus = 1/f¢f: zB. 1/1Hz=1s
kAL = Balance =bAL x Tpuls; z. B.30 % x 15 =0,3 s
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Abbildung 5-18

Anzeige Einstellung / Anwahl
=YETH PulsschweilRen (Mittelwertpulsen)
U L1 55 B =y p— Funktion eingeschaltet

oFF] - Funktion ausgeschaltet (ab Werk)

'_'1: Puls-Frequenz

T
rre Einstellbereich 0,2 Hz bis 500 Hz, ab Werk 1,2 Hz

55>  Parametereinstellung > siehe Kapitel 5.7.7.
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5.7.7

Expertmeni (E-Hand)

55 Um die Parameter der erweiterten Einstellungen dndern zu kdnnen, ist nach Anwahl des
Schweilverfahrens die Drucktaste ,,SchweiSparameter” fiir 2 s gedrickt zu halten.
Das folgende Diagramm zeigt die Einstellungsmadglichkeiten auf.

Anzeige

NAVIGATION

2\ ( N\ ( 2\

Freq

Abbildung 5-19

Einstellung / Anwahl

J . J
Eals
Jo{288)
=
g KN
TK]
[N
________________________ |
:n'u'n]
ooy Pulse
Jur

Hotstart-Strom
Einstellung Hotstart-Strom (50 % bis 200 %)

n‘ -
x|
Ol |

Hotstart-Zeit
Einstellung Hotstart-Zeit (0,1 s bis 20,0 s)

m
Q
3

Korrektur Arcforce (Einstellung -10 bis 10, ab Werk 0)
* Wert erhdhen > harterer Lichtbogen
» Wert verringern > weicherer Lichtbogen

Pulsstrom
Einstellbereich 1 % - 200 %, ab Werk 142 %

D

Ow'pe
it

Puls-Balance
Prozentuale Zeit von Pulszyklus Tpuls fiir Pulsstrom EPL
Einstellbereich 1 % - 99 %, ab Werk 30 %
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5.8 Fernsteller

[ Die Fernsteller werden an der 19-poligen Fernstelleranschlussbuchse (analog) betrieben.
58.1 TW-RT119POL
Funktionen

O « Stufenlos einstellbarer Schweil3strom (0 % bis 100 %) in Abhangigkeit vom
vorgewahlten Hauptstrom am Schweil3gerat.

5.8.2 Energiesparmodus (Standby)
Der Energiesparmodus kann wahlweise durch einen verlangerten Tastendruck > siehe Kapitel 5.9 oder
durch einen einstellbaren Parameter im Geratekonfigurationsmenu (zeitabhangiger Energiesparmodus)
aktiviert werden > siehe Kapitel 5.9.
Bei aktivem Energiesparmodus wird in den Gerateanzeigen lediglich der mittlere Querdigit
der Anzeige dargestellt.
Durch das beliebige Betétigen eines Bedienelementes (z. B. Tippen des Brennertasters) wird der
Energiesparmodus deaktiviert und das Gerat wechselt wieder zur Schweil3bereitschaft.

5.9 Geratekonfigurationsmentu
55> ENTER (Menueinstieg)

e Gerat am Hauptschalter ausschalten
* Drucktaste ,,.SchweiBlverfahren gedriickt halten und gleichzeitig Gerét wieder einschalten.
Warten, bis der Meniipunkt ,,Elt“ angezeigt wird und anschlieBend Drucktaste loslassen.

NAVIGATION (Navigieren im Menu)
* Parameter werden durch betétigen der Drucktaste ,,Schweilparameter” angewihit.

* Einstellen bzw. verandern der Parameter durch Drehen am Drehknopf
»~SchweiBparametereinstellung*“.

EXIT (Menu verlassen)

*  Meniipunkt ,,Elt“ anwahlen.
* Drucktaste ,,SchweiBBparameter” betétigen (Einstellungen werden iibernommen, Gerét
wechselt in den Status betriebsbereit).
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Geratekonfigurationsmenu

Anzeige

(ENTER) [(ExiT) [ NAVIGATION )

Abbildung 5-20

Einstellung / Anwahl

™
D
‘-

Kalibrierung
Nach jedem Einschalten wird das Gerét fiir ca. 2 s kalibriert.

Cr L Meni verlassen

g I Exit

Lo Meni Brennerkonfiguration
Ly Schweifl3brennerfunktionen einstellen

(m'p
I
‘:‘-

Brennermodus (ab Werk 1)

C
cz
Q.

Up/Down-Geschwindigkeit
Wert erhéhen = schnelle Stromanderung (ab Werk 10)
Wert verringern = langsame Stromanderung

)
™
Uiy

Geratekonfiguration
Einstellungen zu Geratefunktionen und Parameterdarstellung

'
c=
My

Dynamische Leistungsanpassung

1] [— Einstellung bei 20A Netzabsicherung

[ — Einstellung bei 16A Netzabsicherung (ab Werk)
——————— Einstellung bei 10A Netzabsicherung

()

c"
D

Zeitabhéangige Energiesparfunktion

(Yo p— Funktion ausgeschaltet

Einstellung Zahlenwert 5 min. - 60 min. (Dauer bei Nichtbenutzung bis der
Energiesparmodus aktiviert wird)

U]
=
C

Servicemenu

Anderungen im Servicemenii sollten in Absprache mit autorisiertem Servicepersonal
erfolgen!

A
"

ﬂ

C
r

Softwareversion der Geréatesteuerung
Anzeige der Softwareversion
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Wartung, Pflege und Entsorgung

Allgemein

6

6.1

6.2

6.2.1
6.2.1.1

6.2.1.2

6.2.2

6.2.2.1

6.2.2.2

Wartung, Pflege und Entsorgung

Keine unsachgemalien Reparaturen und Modifikationen!
Um Verletzungen und Gerateschéaden zu vermeiden, darf das Gerat nur von
sachkundigen, beféahigten Personen repariert bzw. modifiziert werden!

Garantie erlischt bei unbefugten Eingriffen!
* Im Reparaturfall befahigte Personen (sachkundiges Servicepersonal) beauftragen!

> Verletzungsgefahr durch elektrischen Schlag!
:D- Reinigungsarbeiten an Geraten, die nicht vom Netz getrennt sind, kénnen zu
erheblichen Verletzungen fuhren!
» Das Gerat zuverlassig vom Netz trennen.
* Netzstecker ziehen!
* 4 Minuten warten, bis Kondensatoren entladen sind!

Reparatur- und Wartungsarbeiten dirfen nur von ausgebildetem autorisiertem Fachpersonal durchgefiihrt
werden, ansonsten erlischt der Garantieanspruch. Wenden Sie sich in allen Service-Angelegenheiten
grundsatzlich an ihren Fachhandler, den Lieferant des Gerétes. Rucklieferungen von Garantiefallen
konnen nur Uber Ihren Fachhéndler erfolgen. Verwenden Sie beim Austausch von Teilen nur
Originalersatzteile. Bei der Bestellung von Ersatzteilen ist der Gerétetyp, Seriennummer und
Artikelnummer des Gerates, Typenbezeichnung und Artikelnummer des Ersatzteiles anzugeben.
Allgemein

Dieses Gerat ist unter den angegebenen Umgebungsbedingungen und den normalen
Arbeitsbedingungen weitgehend wartungsfrei und bendtigt ein Minimum an Pflege.

Es sind einige Punkte einzuhalten, um eine einwandfreie Funktion des Schweil3gerates zu gewahrleisten.
Dazu gehort, je nach Verschmutzungsgrad der Umgebung und Benutzungsdauer des Schweil3gerates,
das regelmafige Reinigen und Priifen, wie im Folgenden beschrieben.

Wartungsarbeiten, Intervalle

Tagliche Wartungsarbeiten

Sichtprifung

* Netzzuleitung und deren Zugentlastung

» Gasschlauche und deren Schalteinrichtungen (Magnetventil)
» Sonstiges, allgemeiner Zustand

Funktionsprifung

» SchweiRstromleitungen (auf festen, verriegelten Sitz priifen)
» Gasflaschensicherungselemente

+ Bedien-, Melde-, Schutz- und Stelleinrichtungen (Funktionsprifung).
Monatliche Wartungsarbeiten

Sichtprifung

» Gehauseschaden (Front-, Rick-, und Seitenwéande)

» Transportelemente (Gurt, Krandsen, Griff)
Funktionsprifung

* Wabhlschalter, Befehlsgeréte, Not-Aus-Einrichtungen, Spannungsminderungseinrichtung, Melde- und
Kontrollleuchten
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Wartung, Pflege und Entsorgung

Entsorgung des Geréates

6.2.3 Jahrliche Prifung (Inspektion und Prifung wahrend des Betriebes)

[Zr  Priufen des Schweil3gerates darf nur von sachkundigen, befahigten Personen durchgefihrt
werden. Befahigte Person ist, wer aufgrund seiner Ausbildung, Kenntnisse und Erfahrung die bei
der Prifung von Schweil3stromquellen auftretenden Gefédhrdungen und mogliche Folgeschaden
erkennen und die erforderlichen SicherheitsmalRnahmen treffen kann.

Es ist eine Wiederholungsprufung nach Norm IEC 60974-4 ,Wiederkehrende Inspektion und Prifung”
durchzufihren. Neben den hier erwahnten Vorschriften zur Priifung sind die jeweiligen Landesgesetze
bzw. -vorschriften zu erflllen.

6.3 Entsorgung des Gerétes

23 Sachgerechte Entsorgung!

Das Geréat enthélt wertvolle Rohstoffe die dem Recycling zugefuhrt werden sollten und
elektronische Bauteile die entsorgt werden missen.
e Nicht Uber den Hausmill entsorgen! -
* Behordliche Vorschriften zur Entsorgung beachten!
6.3.1 Herstellererklarung an den Endanwender
» Gebrauchte Elektro- und Elektronikgerate dirfen gemaf européischer Vorgaben (Richtlinie
2002/96/EG des europaischen Parlaments und des Rates vom 27.1.2003) nicht mehr zum
unsortierten Siedlungsabfall gegeben werden. Sie missen getrennt erfasst werden. Das Symbol der
Abfalltonne auf Radern weist auf die Notwendigkeit der getrennten Sammlung hin.
Dieses Gerat ist zur Entsorgung, bzw. zum Recycling, in die hierfur vorgesehenen Systeme der
Getrenntsammlung zu geben.
* In Deutschland ist laut Gesetz (Gesetz uber das Inverkehrbringen, die Riicknahme und die
umweltvertragliche Entsorgung von Elektro- und Elektronikgeraten (ElektroG) vom 16.3.2005) ein
Altgerat einer vom unsortierten Siedlungsabfall getrennten Erfassung zuzufuihren. Die 6ffentlich-
rechtlichen Entsorgungstréager (Kommunen) haben hierzu Sammelstellen eingerichtet, an denen
Altgeréte aus privaten Haushalten kostenfrei entgegengenommen werden.
» Informationen zur Riickgabe oder Sammlung von Altgeraten erteilt die zustandige Stadt-, bzw.
Gemeindeverwaltung.
+ TEAMWELDER ist bei REMA Systém, Entsorgungs- und Recycling- System, unter R.Nr. 07416/08-
ECZ, und EKO-KOM unter R.Nr. FO0034148 eingetragen.
6.4  Einhaltung der RoHS-Anforderungen
Wir, die TEAMWELDER Germany GmbH, bestétigen Ihnen hiermit, dass alle von uns an Sie gelieferten
Produkte, die von der RoHS-Richtlinie betroffen sind, den Anforderungen der RoHS (Richtlinie
2011/65/EU) entsprechen.
299-020100-TWDO0O 45
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Storungsbeseitigung

Checkliste zur Stdérungsbeseitigung

v

7.1

Storungsbeseitigung

Alle Produkte unterliegen strengen Fertigungs- und Endkontrollen. Sollte trotzdem einmal etwas nicht
funktionieren, Produkt anhand der folgenden Aufstellung Uberprifen. Fihrt keine der beschriebenen
Fehlerbehebungen zur Funktion des Produktes, autorisierten Handler benachrichtigen.

Checkliste zur Stérungsbeseitigung

Grundsatzliche Voraussetzungen zur einwandfreien Funktionsweise ist die zum verwendetem
Werkstoff und dem Prozessgas passende Gerateausriistung!

Legende Symbol Beschreibung

N Fehler / Ursache
X Abhilfe

Funktionsstérungen
~ Alle Signalleuchten der Geratesteuerung leuchten nach dem Einschalten
~ Keine Signalleuchte der Gerétesteuerung leuchtet nach dem Einschalten
~ Keine Schweil3leistung
~® Phasenausfall, Netzanschluss (Sicherungen) priifen
» Verbindungsprobleme
% Steuerleitungsverbindungen herstellen bzw. auf korrekte Installation prifen.
Keine Lichtbogenzindung
~ Falsche Einstellung der Ziindugsart.
X Umschalter Zindungsarten auf Stellung HF-Ziindung schalten.
Schlechte Lichtbogenziindung
~ Materialeinschlisse in der Wolframelektrode durch Beriihrung von Zusatzwerkstoff oder Werkstlick
® Wolframelektrode neu anschleifen oder ersetzen
» Schlechte Stromibernahme beim Ziinden

~® Einstellung am Drehknopf ,Wolframelektrodendurchmesser / Ziindoptimierung“ Gberprifen und
gof. erhéhen (mehr Zindenergie).

Schweil3brenner Gberhitzt
» Lose Schwei3stromverbindungen
% Stromanschlisse brennerseitig und / oder zum Werkstiick festziehen
X Stromduise ordnungsgemal? festschrauben
» Uberlastung
% Schweil3stromeinstellung prifen und korrigieren
X Leistungsstarkeren Schweibrenner verwenden
Unruhiger Lichtbogen
~ Materialeinschliisse in der Wolframelektrode durch Beriihrung von Zusatzwerkstoff oder Werkstiick
~® Wolframelektrode neu anschleifen oder ersetzen
» Unvertragliche Parametereinstellungen
X Einstellungen prufen bzw. korrigieren
Porenbildung
~ Unzureichende oder fehlende Gasabdeckung
® Schutzgaseinstellung prifen ggf. Schutzgasflasche ersetzen
® Schweil3platz mit Schutzwanden abschirmen (Zugluft beeinflusst SchweiRergebnis)
X Gaslinse bei Aluminiumanwendungen und hochlegierten Stéhlen verwenden
» Unpassende oder verschlissene Schweil3brennerausristung
X Gasdusengrof3e priufen und ggf. ersetzen
~ Kondenswasser (Wasserstoff) im Gasschlauch
X Schlauchpaket mit Gas sptilen oder austauschen
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Storungsbeseitigung

Geratestorungen (Fehlermeldungen)

Geratestorungen (Fehlermeldungen)
Ein Schweil3geratefehler wird durch das Aufleuchten der Signalleuchte Sammelstérung und der

Anzeige eines Fehlercode (siehe Tabelle) in der Anzeige der Geratesteuerung dargestellt. Bei
einem Geréatefehler wird das Leistungsteil abgeschaltet.

Funktionen) abhéngig.

Die Anzeige der mdglichen Fehlernummer ist von der Gerateausfihrung (Schnittstellen /

» Treten mehrere Fehler auf, werden diese nacheinander angezeigt.
» Geratefehler dokumentieren und im Bedarfsfall dem Servicepersonal angeben.

Fehlermeldung

Mdgliche Ursache

Abhilfe

EO Startsignal bei Fehler gesetzt Brennertaster bzw. Ful3fernsteller nicht betatigen
E4 Temperaturfehler Gerat abkihlen lassen
ES5 Netziberspannung Gerét abschalten und Netzspannung
E6 Netzunterspannung kontrollieren
E7 Elektronikfehler Gerat aus- und wieder einschalten.
EQ Sekundare Uberspannung Besteht der Fehler weiterhin, Service
E12 Fehler Spannungsreduzierung benachrichtigen
(VRD)
E13 Elektronikfehler
El4 Abgleichfehler der Stromerfassung | Gerat ausschalten, Elektrodenhalter isoliert
ablegen und Gerét wieder einschalten. Besteht
der Fehler weiterhin, Service benachrichtigen
E15 Fehler einer der Gerat aus- und wieder einschalten.
Elektronikversorgungsspannungen | Besteht der Fehler weiterhin, Service
benachrichtigen
E23 Temperaturfehler Gerat abkihlen lassen
E32 Elektronikfehler Gerat aus- und wieder einschalten.
Besteht der Fehler weiterhin, Service
benachrichtigen
E33 Abgleichfehler der Gerat ausschalten, Elektrodenhalter isoliert
Spannungserfassung ablegen und Gerét wieder einschalten. Besteht
der Fehler weiterhin, Service benachrichtigen
E34 Elektronikfehler Gerét aus- und wieder einschalten.
Besteht der Fehler weiterhin, Service
benachrichtigen
E37 Temperaturfehler Gerét abkihlen lassen
E40 Motorfehler Drahtvorschubantrieb tberprifen,
Gerat aus- und wiedereinschalten, besteht der
Fehler weiterhin, Service benachrichtigen
E55 Ausfall einer Netzphase Gerat abschalten und Netzspannung
kontrollieren
ES58 Kurzschluss im Schweil3stromkreis | Gerat abschalten und Schweil3stromleitungen auf

korrekte Installation Uberprufen, z.B.:
Elektrodenhalter isoliert ablegen; Stromleitung
der Entmagnetisierung abklemmen.
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Storungsbeseitigung

Schweil3parameter auf Werkseinstellung zuriicksetzen

7.3  SchweilBparameter auf Werkseinstellung zuriicksetzen
55> Alle kundenspezifisch gespeicherten Schwei3parameter werden durch die Werkseinstellungen

ersetzt!
[ RESET )
0 0
- +@) +
B o Y o G
Abbildung 7-1
Anzeige Einstellung / Anwahl

_ Kalibrierung

L V1L | |Nach jedem Einschalten wird das Gerét fiir ca. 2 s kalibriert.

] ] Initialisierung

(] Drucktasten so lange halten, bis in der Anzeige [ nf] dargestellt wird.

Eingabebestatigung
Benutzervorgabe wird ibernommen, Drucktaste(n) wieder freigeben.

7.4  Softwareversion der Geratesteuerung anzeigen

55" Die Abfrage der Softwarestande dient ausschlief3lich zur Information fir das autorisierte
Servicepersonal und kann im Geratekonfigurationsment abgefragt werden > siehe Kapitel 5.9!

7.5 Dynamische Leistungsanpassung
=3 Voraussetzung ist eine ordnungsgemaRe Ausfiihrung der Netzsicherung.
Angaben zur Netzsicherung beachten > siehe Kapitel 8!
Die dynamische Leistungsanpassung regelt die Schweil3leistung automatisch auf einen fur die

entsprechende Sicherung unkritischen Wert.

Die dynamische Leistungsanpassung lasst sich im Geratekonfigurationsmenu tber den Parameter "FUS"
in drei Stufen einstellen: 25 A, 16 A, 10 A > siehe Kapitel 5.9.

Der momentan eingestellte Wert wird nach dem Einschalten des Gerétes in der Anzeige "cal" fur 3

Sekunden im Display angezeigt.
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Technische Daten
TIG 180 DC

8
i

8.1

Technische Daten

Leistungsangaben und Garantie nur in Verbindung mit Original Ersatz- und Verschleif3teilen!

TIG 180 DC
WIG E-Hand
Einstellbereich Schweil3strom 5A-180A 5A-150A
Einstellbereich Schweilspannung 10,2V-17,2V 20,2 V-26,0V
Einschaltdauer (ED) bei 40 °C
35 % 180 A 150 A
60 % 150 A 120 A
100 % 120 A 100 A
Lastspiel 10 min (60 % ED 2 6 min Schweil3en, 4 min Pause)
Leerlaufspannung 90V
Netzspannung (Toleranzen) 1 x 230V (-40 % bis +15 %)
Frequenz 50/60 Hz
Netzsicherung (Schmelzsicherung, trage) 1x16 A
Netzanschlussleitung HO7RN-F3G2,5
max. Anschlussleistung 5,3 kVA 6,4 kVA
empfohlene Generatorleistung 8,6 kVA
coso / Wirkungsgrad 0,99/86 %
Isolationsklasse / Schutzart H/IP 23
Umgebungstemperatur -25 °C bis +40 °C
Geratekihlung Lifter
Werkstiickleitung 35 mm?
MaRe L x B X Hin mm 475 x 135 x 250
Gewicht 6,9 kg
EMV-Klasse A
gebaut nach Norm IEC 60974-1, -3, -10
S/ C€
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Zubehor

Internet

9 Zubehor

9.1 Internet
Alle Zubehérkomponenten zu Ihrem Produkt finden Sie auf Internetseite www.teamwelder.com.

00U

f4| TEAMWELDER®

Startseite Service Fachwissen Uber Uns

Teamwelder - The zuverlassiger Patner fur hochwertige
SchweiSgerste  in fith “und far den
ambitionierten Handwerker! Wir bleten Ihnen das komplette
Portfolio an Sdmm" Ihren Bedarf | Unsere
SchweiBgerste - M in EU - bieten thnen hochwertige

MIG 300 D3 Synergic

gebnis perfekt werden - <0 macht schweiBen Spa8 MIG/MAG Inverter SchweiBgerit - der kompakte und kraftvolle Allrounder fir Baustelle und Werkstatt,
MIG/MAG, WIG und E-Hand in einem Gerat!

Top 10 Artikel

TIG 180 DC TIG 180 AC/DC MIG 2505 MIG 300 D3 Synergic MIG 180 D2 Synergic MMA 160
TEAMWELDER TIG 180 DC TEAMWELDER TIG 180 AC/DC TEAMWELDER MIG 250 S TEAMWELDER MIG 300 D3 TEAMWELDER MIG 180 D2 TEAMWELDER MMA 160 - der ideale
professionell WIG-Schweissen in professionell WIG-Schweissen in MIG/MAG SchweiBgerit SYNERGIC - der kompakte und SYNERGIC - der kompakte Begleiter fir die Baustelle und.
der. der, kraftvolle. Alirounder far,

Abbildung 9-1
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